KS S800-KS S803



Kurzbeschreibung des Gleitwerkstoffes

Die Werkstoffe KS S800 und KS S803 sind Gleitlagerwerk-
stoffe fiir Buchsen und Anlaufscheiben. Diese Stahl-Bronze-
Verbundwerkstoffe zeichnen sich durch hohe Belastbarkeit,
guten VerschleiBwiderstand und tiberdurchschnittliche An-
passungsfdhigkeit aus. Die Korrosionsbestandigkeit (z.B.
gegen heife, additivierte Ole) ist ebenfalls gut.

Der Werkstoff ist bleifrei und erfiillt die Forderungen gemafs
EU-Richtlinie 2000/53/EG (EU-Altautoverordnung).

Gleitlageraufbau

Der Gleitlagerverbundwerkstoff besteht aus einem Stahlrii-
cken und einer als Lagermaterial aufgesinterten Zinn-Wis-
mut-Bronzeschicht.

Als Stahlriicken kommt Stahl der Giite DCO4 zum Einsatz.
Die Stahlriickenhdrte liegt, je nach Abwalzgrad, zwischen
100HB und 180HB. Die iiblichen Stahldicken liegen zwi-
schen 0,7 mm und 2,5 mm.

Die Bronzelegierung als Lagermetall hat am fertigen Lager
(Buchse oderAnlaufscheibe) eine Schichtdicke von 0,2 mm —
0,5mm. Die Harte der Lagermetallschicht stellt sich, eben-
falls abhdngig vom Abwalzgrad, zwischen 70HB und 150 HB
ein.

Die Lagermetalloberflache kann auch mit Schmiertaschen
bzw. Schmiernuten versehen werden.

Belastbarkeit

KS S800 ist als Werkstoff fiir Buchsen und Anlaufscheiben
vorgesehen. Mit seiner spezifischen Tragfahigkeit bis zu
110MPa und seiner Anpassungsfahigkeit, ist er der ideale
Buchsen- und Anlaufscheibenwerkstoff fiir den Getriebe-
bereich mit mittleren Belastungen.

KS S803 erhdlt durch erhohte Kaltverformung ein hdheres
Harte- und Festigkeitsniveau. Die spezifische Tragfahigkeit
erhoht sich auf 130 MPa.

Tribologische Eigenschaften

KS S800 und KS S803 verbinden in idealer Weise hohe Be-
lastbarkeit mit tiberdurchschnittlicher Anpassungsfahigkeit
bei gutem VerschleiSwiderstand. Die Korrosionsbestandig-
keit (z.B. gegen heife, additivierte Ole) ist als gut zu be-
zeichnen.
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Stahlriicken

Schliffbild durch das Schichtsystem

Stahlriicken

Zinn-Wismut-
Bronzeschicht

Schichtsystem: Stahl / Zinn-Wismut-Bronze

Werkstoffkennwerte

Kennwerte, Grenzbelastungen Einheit KS S800 KS S803

Zugfestigkeit MPa 230 250
Dehngrenze MPa 210 230
E-Modul GPa 85 85
Warmedehnungskoeffizient kt 18,6-10° 18,6-10°

Warmeleitfahigkeit W (m-k)* 50 50



Verantwortlich fiir die Ausgewogenheit der Laufschicht sind
die Legierungsbestandteile Sn, Bi und Zn. Zinn (Sn) steht fir
die Erhohung der Festigkeit. Wismust (Bi) verbessert die Not-
laufeigenschaften und Zink (Zn) erh6ht den Widerstand ge-

Chemische Zusammensetzung der Bronzeschicht

sn 9,0 bis 11,0% gen Korrosion.
Bi 6,0 bis 9,0 %
in Masse-% Zn 2,5 bis 3,5% Buchsen und Anlaufscheiben aus KS S800 miissen aus-
Fe max. 0,7% reichend mit Schmiermittel versorgt werden, um die Ver-
Sb max. 0,5% schleifrate moglichst gering zu halten.
Ni max. 0,5%
Sonstige zusammen max. 0,5%
e RS Herstellung des Gleitlagerwerkstoffes

Auf ein Stahlband wird eine Zinn-Wismut-Bronzelegierung
aufgesintert. Durch die anschlieBenden thermomechani-
schen Behandlungsschritte lassen sich die gewiinschten Ei-
genschaften, z. B. Stahlriickenhdrte oder Lagermetallharte, in
200 einem weiten Bereich gezielt einstellen. Die Lagermetallober-
flache kann hierbei mit Schmiertaschen versehen werden.

Vergleich der spezifischen Belastbarkeit
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Herstellung der Buchsen bzw. Anlaufscheiben

Aus dem KS S800/S803-Band werden in Schneid-Stanz-
Biege- und Kalibrierarbeitsgdngen Buchsen bzw. Anlauf-
scheiben erzeugt. Die Buchsen kdnnen sowohl mit gerader
Stof¥fuge als auch mit verklinkter Sto3fuge und geschliffe-

100

spez. Belastbarkeit [MPa]

50 nem Stahlriicken ausgefiihrt werden. Zusétzlich ist es mog-
lich, Lagerbuchsen mit Bearbeitungszugabe sowie gepragte
Schmiernuten auf der Bronzeseite zu versehen. Diese Buch-
0 sen kénnen anschlieend auf einen sehr genauen Bohrungs-
KSS64 KSS800 KSS803 KSX20 KSS705 innendurchmesser bearbeitet werden, um das Lagerspiel zu
reduzieren.
St/CuPb10Sn10
M KS S800: St/CuSn10Bi8Zn3
B KS S803: St/CuSn10Bi8Zn3 Korrosionsschutz
St/CuzZn31Si
St/CuSn5Zn1 Der ibliche Korrosionsschutz ist eine 1 um—3 pm dicke Sn-

Schicht. Alternativ ist auch die Ausfiihrung ,,ged6lt” lieferbar.
Vergleich der Verschleif3ergebnisse

1 Anwendung

Buchsen und Anlaufscheiben aus KS S800 zeichnen sich
l durch hohe Belastbarkeit, guten VerschleiBwiderstand und
l iberdurchschnittlicher Anpassungsfahigkeit aus. In Verbin-
dung mit der guten Korrosionsbestandigkeit eignen sie sich
deshalb besonders fiir den Einsatz in Getrieben.

Verschleif3 [pm]
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KSS64 KSS800 KSS803 KSX20 KSS705 Der Werkstoff KS S803 wird durch seine hohere Belastbar-
keit vorzugsweise in motorischen Anwendungen eingesetzt.
St/CuPb10Sn10 Priifbedingungen
W KS S800: St/CuSn10Bi8Zn3 V:(l’meF{;
W KS 5803: St/CuSn10Bi8Zn3 U oo
St/CuZn31Si T=130°C
St/CuSn5Zn1 Ol = Titan Supersyn 05W30



KS Gleitlager GmbH - Am Bahnhof 14 - 68789 St. Leon-Rot
Tel. +49 6227 56-0 - Fax +49 6227 56-302 - www.kspg.com

Die KS Gleitlager GmbH {ibernimmt keine Haftung fiir die Vollstan-
digkeit und Richtigkeit der Angaben in diesem Werkstoffprospekt.
Es ist ausschlieBlich Sache des Kunden, sich ein Urteil iiber die Ei-
genschaften des Werkstoffes und seine Verwendbarkeit fiir die von
Kunden angedachten Zwecke zu bilden.

Die KS Gleitlager GmbH weist des Weiteren darauf hin, dass samt-
liche Angaben in dem Werkstoffprospekt rechtlich keine Beschaffen-
heitsgarantie und auch keine Eigenschaftszusicherung darstellen.
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